                           采购设备技术参数

一、表面改性处理仪

1、设备用途（功能概述）：

可实现材料表面等离子体轰击、活化和刻蚀，以及紫外辐照改性等功能。

2、
主要技术指标要求： 

*①真空室有效处理尺寸：≥50 L；

*②等离子体激发电源：频率MHz及以上，功率≥1000W；

*③紫外辐照强度：800W/m2；

*④气路系统：至少2路进气系统；

*⑤极限真空度：≤1×10-3Pa；

3.
系统配置要求： 

该设备包括真空抽气系统、真空室、进气配置系统、等离子体激发系统、紫外辐照系统、样品放置、控制系统等组成。整个系统要求设计合理、操作简便，重复性好。

* 3.1 采用分子泵和机械泵组成的两级真空抽气系统；分子泵和机械泵为国外知名品牌；极限真空度≤1×10-3Pa。

*3.2 ①真空腔室有效处理尺寸≥50 L；②采用高纯度不锈钢材质。前门带一个观察窗；③真空室内设计4层，每层均可放置零件进行处理；④电极板（托盘）采用高纯度不锈钢材质，整体结构，不易松动，接触可靠。

*3.3 2路进气系统，真空室内气体混合均匀。

*3.4采用等离子体激发电源，频率MHz及以上，功率≥1000W；配备手自动数字射频匹配器；国外知名品牌。

*3.5紫外辐照强度可达800W/m2，实现整个腔室内的均匀辐照。

3.6全自动软件控制，实时报警，工艺程序自动存储

4．质量要求

4.1生产商有成熟的设备设计、制造经验，国内外已有接近类似设备安装案例，提供用户清单和售后服务机构名称、地址及通讯联系方式，可供考察。

4.2 生产商具有ISO9001质量管理体系证书。

4.3 无爆炸事故、无人身安全、无验收未通过事故记录。

5、售后服务

5.1设备到货后，中标方应两周内派工程师到客户实验室免费安装、严格按照设备性能指标进行调试及现场培训。

5.2在接到供方设备故障通知后, 应在24小时内做出响应，5个工作日内提供可实行的解决方案。一般性故障在一个月内排除。

5.3设备验收合格之日起，对仪器免费保修一年，交货日期：合同生效后4个月以内。
二、轻合金熔敷/焊接专用设备

1. 主要技术参数

*（1）电源电压：3×400 V

*（2）工作电压范围：10-40 V

*（3）工作电流范围：3-400 A

*（4）主熔断电流：35A
（5）空载电压：90V
2. 主要配置

（1） 全数字化微电脑处理器

（2） GMA逆变电源

（3） 送丝机

（4） 焊枪

（5） 中继线

（6） 六轴机器人

（7） 控制软件

3. 主要功能及要求

（1） GMA逆变电源具有熔滴过渡冷热循环交替功能，能够精确控制熔滴过渡周期，大幅降低热输入量。

（2） 能够获得稳定的电弧和低温熔滴，实现低电流状态下的熔滴无飞溅熔敷、焊接。

（3） 能够实现异种金属的低温焊接、电弧三维堆积熔敷成形制造。

（4） 能够实现超薄零件（厚度0.3mm）表面的低温熔敷，保证基体无变形、无烧蚀。

（5） 要求六轴机器人的控制面板采用Windows XP及以上操作系统，包含一个CD ROM驱动、一个USB插口、两个能够满足异种金属薄板焊接和电弧三维堆积熔敷使用要求可选接口。

4. 售后服务

（1）设备到货后，中标方应两周内派工程师到客户实验室免费安装、严格按照设备性能指标进行调试及现场培训。

（2）供应承诺质量问题，使用方不能自行排除，48小时内上门服务解决，质保期内免费，质保期外收取合理费用。

（3）设备验收合格之日起，对设备免费保修一年。

三、耐磨层快速成型系统

1、主机性能（技术参数）

1.1型号：RP-S

* 1.2电源功率：100KVA

* 1.3输出电流（瞬间）：0-10000A(脉冲直流)

* 1.4成型压力：10吨

* 1.5成型周期：20分钟

1.6最大成型位移：100mm

1.7工作室极限真空度：10Pa

1.8红外测温点：顶部和侧部（二点），600-3000℃

2、控制系统

2.1采用AMC控制系统，具备配方、菜单等功能，实现全自动控制。

2.2成型位移精度：0.02mm

2.3压力波动：≤±1‰（满量程）

2.4脉冲开通/关断时间：5-255 ms

3.配置要求

3.1成型机主机1台

3.2 15英寸触摸屏控制系统1套

3.3 TRP-60外资品牌直联式机械泵1套

3.4 进口真空及压力传感器1套

3.5整流电源1套

3.6常用石墨模具2套（日本进口等静压石墨）

3.7冷水机1套（ICA-12型）

3.8 红外测温仪（600-3000度，双色日本进口红外仪）

3.9 真空罗茨泵（成都南光ZJP-30型号）

4、售后服务

4.1仪器到货后，中标方应两周内派工程师到客户实验室免费安装（包括运输、装卸及安装所需材料）、严格按照仪器性能指标进行调试及现场培训。

4.2供应承诺质量问题，使用方不能自行排除，48小时内上门服务解决，质保期内免费，质保期外收取合理费用。

四、火焰冲击循环试验仪
1主要技术参数

*（1）设备为一体化设计，样品测试温度范围为800℃-1500℃，测试温度误差不大于1%；测温：正面测温非接触式红外测温800-1600℃，背面热电偶测温：0-1200℃；

*（2）试样台每次可同时安装试样≧6个；试片可使用圆形或方形试片；圆形试片尺寸为Φ25.4mm×5mm，方形试片尺寸：25mm×25mm;

*（3）CCD自动拍照，像素≧300万，光学放大倍数≧50倍；拍照照片可实时显示在控制界面中，并随时保存，记录，每一次加热、冷却循环后，系统自动对焦试片进行图像采集；

（4）加热枪为水冷式设计，加热枪冲蚀定位精度≤±1mm，冷却使用不锈钢储水槽、微型水泵。

*（5）
电脑控制，自动记录数据。主机柜为框架结构，工作台上面安装有夹具，气冷装置，纵向滑台，横向滑台，喷枪，CCD等部件。采用工业触摸屏PC+PLC的控制方式。操作界面应采用15英寸以上触摸屏

（6）
具备过程数据采集及储存功能，配有操作键盘

（7）
采用质量流量控制技术实现对氧气、燃气的流量控制，质量流量具有自动断气功能，操作可手动循环控制；

（8）
控制系统具备手动模式及自动运行闭环控制模式，气体控制采用闭环质量流量控制，根据加热温度实时在线调整，可实时监测及显示系统输出气压及喷枪工作状态。

（9）
对任何系统故障，应具备报警及提供故障信息功能并锁存故障事件。如果工艺参数超出设定最大/最小值要求时，控制系统应提供报警。如有报警灯闪烁或改变颜色陈列展示等，并能及时切断工艺进程，关闭操作控制系统。直到操作人员确认故障并解除故障报警。故障事件内容和时间可以进行记录和存储并用于系统诊断；

2主要功能、配置

火焰冲击循环试验仪专为各大高校以及研究院（所）检验高温涂层热震性能而设计的。主要原理是利用氧气-丙烷（或天然气）加热枪均匀加热样块，背部用加热后的空气冷却，保证正面温度1300℃（可设定最高1800℃）背部800℃，而且温度都可以根据自己设定。火焰冲击循环试验仪特点是：操作简单，功能完善，人性化操作界面。采用PC/PLC控制系统，运行稳定，控制精度高（误差<1%），通过互联网可以实现远程访问和操作。

五、划痕仪测试系统

*1 划痕正向力最小载荷：0.9 N；分辨率：10 mN；

*2 划痕正向力最大载荷：200 N；

*3 最大划痕深度：500 um；分辨率：1.5 nm；

*4 最大划痕长度：70 mm；

*6 划痕速度：0.4-600 mm/min。

7 实时记录正向力、位移深度、声发射信号随划痕距离的变化。具有源力学反馈系统校正样品形貌带来的法向力变化。

8 划痕系统具有前扫描、后扫描模式（均沿划痕方向），往复划痕模式（磨损模式），视频选位模式（可直接在样品光学视频图像上选取划痕的起始测试位置），恒力划痕、渐进划痕及台阶增力划痕模式。

9划痕试验的全部流程，包括前扫描、划痕过程、后扫描、划痕的全景成像获得，可以一次性全自动完成，从前扫描开始直至划痕的全景成像拍摄结束，中间无需任何人工、鼠标或键盘操作。整个过程不超过5分钟。

10 划痕系统具有全自动全景成像模式，测试后可得到划痕全景图像。划痕的光学图像和划痕位置实时关联对应。

11划痕全景图像可在划痕方向平台自动移动下逐幅拼接划痕不同位置的光学图像，划痕的全景图像没有拼接痕迹。

12 鼠标移动至任意划痕位置时，可以显示并读取改点对应的正向力、位移深度、声发射信号数值；鼠标移动至任意划痕位置时，可以观察到该点对应的光学图像；在划痕曲线上点击鼠标可以自动定义并记录临界载荷数值。

13 可以对表面弧状试样进行划痕测试，加载系统具有反馈设计，在测试过程中加载力可以精确控制。如划痕长度3mm，弧顶最高0.8mm 

14系统具有轮廓测试功能，配有轮廓分析软件，可获得Ra、Rq、Rt等粗糙度数值。系统具有测试报告自动生成功能及数据统计功能，可自动计算出多次测量数据的品均值和标准方差。

15 配有光学砖塔，软件自动识别物镜位置。最大电子放大倍率：800倍

16 光学成像软件具有自动测量球坑法膜厚功能
六、超短脉冲激光表面刻蚀系统 

*主要性能指标：（1）激光器：脉冲宽度＜12PS、平均功率 10W@500KHz、激光脉冲信噪比＜200:1@1MHz、最高重复频率50-500KHz/、光速质量M2＜1.3、偏振100:1@1MHz

（2）x-y轴定位精度在5um左右，Z轴定位精度在5um左右，无明显热效应，不会对基材进行破坏。x-y轴分辨率达到0.1um，平台行程达到200mmx200mm，分辨率达到0.3um，Z轴行程达到10mm.

（3）基材范围：金属、单晶硅、石英等；基材形貌：平面、曲面、旋转

七、低温动态高速磨损密封试验机

主要技术参数

* 温度：-50℃～150℃；

* 温度精度：±5℃；

* 工作速度：12000 rpm；

* 转速精度：±10% rpm

* 压力：0.01～0.05MPa；

* 可实时检测密封面温度。

注：1、进口设备报价币种为国际主要结算货币

2、报价方式： CIP 兰州机场
3、“*”项为必须满足项
